


尚富工業股份有限公司於1987年成立，投入壓鑄
產業，專注於周邊設備生產經營。之後開始從事
壓鑄機整修作業。於1993年，尚富公司第一代冷
室壓鑄機正式上市，並建立自有品牌。我們持續
挑戰自我，以達成品質第一、顧客滿意的最終原
則。

與金屬工業研究發展中心技術合作，尚富公司成
為台灣第一家通過專業ISO9001認證的壓鑄機製
造商。我們全心投注在研發、創新及人才培育。
茁壯成長與最佳品質是尚富公司持續進步的原動
力。

在長期努力耕耘下，尚富公司壓鑄機以深植客戶
心中，品質第一及價格實在已成為壓鑄領域中的
最佳代名詞。我們已成功進軍中國、印度、美洲
與東南亞等國家市場，並積極將觸角邁向國際。

尚富公司是一個團隊，我們重視個人獨特的潛能
。團結及目標一致是維持優良品質的最佳養分並
且積極扶植海外當地團隊，以達到最及時的維修
服務。

歷經 30 年的經驗累積，尚富於 2019 年遷至和發園區新廠，成功提升產能。並於近期推出全新高性能機種 CH 
系列及 1200 噸大型壓鑄機，以滿足客戶對高精度產品的需求。而目前公司也於印度古吉拉特設立生產基地，
開展當地組裝生產與業務銷售，進一步貼近市場，強化服務力道。未來，尚富將秉持「精緻而優良」的核心理
念，持續深耕技術，與全球客戶攜手共創卓越新局。

台灣總部 印度生產基地

台灣：高雄
中國大陸：廣東

中國大陸：福建、廈門、江蘇、崑山、寧波
印度：新德里、普納、哥印拜陀、清奈
印尼：雅加達、泗水
越南：胡志明市、河內
南韓：首爾
馬來西亞：吉隆坡
泰國：曼谷
阿拉伯

印度：古吉拉



噸冷室壓鑄機正式上市
V系列冷室壓鑄機發表

主要產品

冷室壓鑄機150-1200噸

1. CH/CF/V 三種系列
2. 150-1200噸數

熱室壓鑄機75-250噸

1.TH系列 75-250四種機型
2.升降機構選配
3.油爐、瓦斯爐、電爐可供選擇

機器手臂自動化整合

1.噴霧機器人
2.取出機器人
3.取噴二合一機器人(搭配熱室TH系列)

壓鑄相關周邊

1.冷熱室周邊:給湯、噴霧、取出
2.配湯機
3.真空機
4.壓送裝置

壓鑄相關設備



冷室壓鑄機自動化整合

輸送帶

離型劑壓送裝置

熔解效率快，保溫良好，低故障率。
搭配壓鑄機爐溫顯示介面，超過設定
範圍給予警報提醒。

自動噴霧機器手臂
六軸機器人，噴頭迴路獨立
控制，噴霧角度無死角。
不須存放銅管座，程式記憶
可使用USB擴增空間。
可節省人力成本，不須專人
補噴離型劑。

自動取出機器手臂
取出機器人可做鑲件。
結合沖床、輸送帶，節省人力。
搭配不良品檢知系統，自動挑出
不良品。

自動配湯機(鋁 / 鋅)

壓鑄用熔解爐壓鑄用沖床

壓鑄客製化產線
整廠規劃方案提供



新一代高端旗艦機種
可搭配伺服噴霧及連桿式給湯
機，使整體生產效率更加穩定
且低故障率。

雙壓雙缸：增壓缸使用獨立蓄壓器，並可
單獨設定增壓壓力。射出表現更為強悍穩
定，特別適用於500噸以上中大型機台。

進口節流油壓迴路系統：低速區間速度穩
定性好、升壓時間短，射出重現性高。適
合耐壓要求的鑄件、層流壓鑄。

進階低速多段設定：低速採用德制大流量
比例閥控制，可進行多段控制射出。低速
射出速度由0.05M/s~1.2M/s可自行依需
求設定，並有效降低鑄件氣孔率。

最完整數據管理：標配Proface 15 吋人機、鎖模力
顯示、油溫警報、不良品檢知等多種輔助系統，內
建500組模具參數儲存。

250-1200



150-850

數據監控及生產管理的最佳選擇

智慧監控系統：標配射出履歷、不良
品檢知、油溫警報等功能。可另外選
配油位異常通知、鎖模力顯示、爐溫
警報、遠端數據蒐集等客製化功能。

可選配低速五段射出，降低
鋁湯噴濺及捲氣，拉升鑄件
氣密性。



150-350

5V

彩色人機介面：
直覺數位化人機介面，操作簡單清楚。
內建模具參數儲存100組。

所有生產相關參數設定皆可透過
人機直接做調整/修改。

可調式滑腳座，運行平穩、容易調整，
大幅提升大柱及模板的校模效率。

單壓雙缸機構搭配獨特油路
設計，射出高速 5 m/s，低
速轉高速僅0.012秒。

使用傳統式轉盤調整射出閥門開度，
機械式設計故障率低。

使用全自動潤滑注油器，定量式給油方
式，確保需潤滑的大柱與肘節的節點都
能給油，防止軸心鎖死、易於保養。
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設定參數上下限，監控每一模次射出時是否在範圍內。
超出範圍自動給予警報或停機設定。

運用管理概念將人機設定分權限管制，避免操作員誤改參數影響生
產；使用晶片式插銷，防止盜用。
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自動抽大柱機構

液壓油位下限警報

周邊機



周邊機

變頻控制，速度平穩，湯量供給穩定。

可選配擺頭式噴霧機。

Standard Type

Link Type



周邊機

周邊機

周邊機

周邊機

周邊機

其它壓鑄周邊

蓄壓桶容積





開關模循環時間短

我們累積多達     年冷室壓鑄機製造經驗及研發技術，能為客戶生產出
操作方便、堅固耐用、穩定的熱室壓鑄機。
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